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NEUBAU UND SANIERUNG VON ABWASSERDRUCKROHR-
ARMATUREN-ANLAGEN -ROHRLEITUNGSZUGÄNGE
ABSPERRARMATUREN-WECHSEL AN PUMPLEITUNGEN

1. Neubau von Abwasserdruckrohr Anlagen

2. Sanierung von Abwasserdruckrohr Anlagen

3. Be- und Entlüftung

4. Spüleinrichtungen

5. Rückflussverhinderer
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1. 
NEUBAU VON 
ABWASSER-
DRUCKROHR

ANLAGEN
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Einbauorte von Absperrarmaturen lt. DWA -A 116-2 

Absperrorgane sollten einer regelmäßigen 
Funktionskontrolle unterzogen werden!

• An jeder Leitungszusammenführung müssen Absperrorgane 
angeordnet werden.

• Absperrorgane sind vorzusehen, um die Wartung zu erleichtern und 
um Undichtheiten orten und Reparaturen an jedem Strang ausführen zu 
können.

• Um Druckprüfungen vornehmen zu können, sollte am Auslauf der 
Druckleitung eine Absperrmöglichkeit vorgesehen werden.

• In Hausanschlussdruckleitungen nach einem Sammelbehälter.
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Einbauorte von Absperrarmaturen
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Einbauorte von Absperrarmaturen lt. DWA -A 116-2 

-> Ringnetz = umschaltbares Verästelungsnetz.

• Ringnetze müssen betrieblich und rechnerisch durch Einbau von 
Absperrorganen in Verästelungsnetze aufgeteilt werden.
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Einbauorte von Absperrarmaturen lt. DWA -A 116-2 
An geeigneten Stellen sind Absperrorgane vorgesehen!

●  Ausreichende Fließgeschwindigkeiten in allen Leitungsabschnitten

●  Möglichst geringe Durchflusszeiten

●  Ein Hin- und Herströmen soll verhindert werden
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Abwasserpumpenschacht
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Armaturenschacht aus PE
mit Kontrollkasten und BEV
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Abwasser-Armaturenschächte aus PE
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Abwasser-Armaturenschächte aus PE
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2. 
SANIERUNG VON 

ABWASSER-
DRUCKROHR

ANLAGEN
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SANIERUNG
ABWASSER-

DRUCKLEITUNG
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SANIERUNG
ABWASSER-

DRUCKLEITUNG

14



www.hawle.de

ABWASSER-
SCHIEBER DN 250
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ABWASSER-
SCHIEBER

Absperrfunktion durch Steckscheibe und 
O-Ring-Dichtung

Spindel außerhalb des 
Durchflussmediums

Oberteil „unter Druck“ auswechselbar

mit Losflanschen drehbar und zugfest

geeignet für Erdeinbau und  Anlagen

max. Betriebsdruck: 10 bar
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Abwasserschieber mit Steckscheibe und 
Losflanschen
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Abwasserschieber mit Steckscheibe und 
Losflanschen
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ABWASSER-
SCHIEBER MIT 

FLURSÄULE

21
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ALT NEU
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PLATTENSCHIEBER KLÄRANLAGE FEHRBELLIN
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PLATTENSCHIEBER 
MIT PUR 

BESCHICHTETER 
SCHIEBERPLATTE
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PLATTENSCHIEBER 
MIT PUR 

BESCHICHTETER 
SCHIEBERPLATTE
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PLATTENSCHIEBER 
MIT PUR 

BESCHICHTETER 
SCHIEBERPLATTE
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PLATTENSCHIEBER 
HAPUR MIT 

GEKAPSELTER 
SPINDEL
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PLATTENSCHIEBER MIT PUR BESCHICHTETER SCHIEBERPLATTE

Der HaPur Plattenschieber kann nachträglich mit
einem Elektroantrieb ausgerüstet werden!
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PLATTENSCHIEBER HAPUR MIT LINAK LINEARANTRIEB
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LINAK
LINEARANTRIEB
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LINAK LINEARANTRIEB

Der LA36 ist ein solider und kraftvoller Aktuator, der speziell
für den Einsatz unter extremen Bedingungen entwickelt
wurde. Der LA36 ist wartungsfrei und bietet eine lange
Lebensdauer sowie hohe Schutzart. Eine sehr starke
Alternative für hydraulische oder pneumatische Lösungen.
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SYSTEM-KOMBINATIONS-
MÖGLICHKEITEN 

FÜR LA36 IC ADVANCED
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SANIERUNG
ABWASSER-

DRUCKLEITUNG
DN150
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SANIERUNG
ABWASSER-

DRUCKLEITUNG
DN150
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SANIERUNG
ABWASSER-

DRUCKLEITUNG
DN150
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SANIERUNG
ABWASSER-

DRUCKLEITUNG
DN150
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SANIERUNG
ABWASSER-

DRUCKLEITUNG
DN150
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SANIERUNG
ABWASSER-

DRUCKLEITUNG
DN150
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SYSTEM 2000
SEHR PRAKTISCH FÜR PVC UND PE-ROHRE

Formstücke zum Verbinden
Synoflex Mehrbereichskupplung

für Guss, Stahl, PE, PVC, AZ

im Sanierungsbereich
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3. 
BE- UND 

ENTLÜFTUNG
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a) AN JEDEM GEODÄTISCHEN HOCHPUNKT
b) AN JEDEM HYDRAULISCHEN HOCHPUNKT
c) AUF LANGEN STEIGENDEN ODER FALLENDEN ROHRSTRECKEN (EMPFOHLENER 
EINBAU IN ABSTÄNDEN VON CA. 800 - 1000 M)
d) NACH PUMPEN
e) AN DURCH UNTERDRUCK GEFÄHRDETEN STELLEN DER ROHRLEITUNG, 

Z. B. AN GEODÄTISCHEN HOCHPUNKTEN VOR DEM AUSLAUF

Einbau BEV Abwasser

Pumpstation Kläranlage

d

ba

a/e
c

b
c

c

c
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WARTUNGSHÄUFIGKEIT IM ABWASSER

Mindestens 1 x jährlich, bei Bedarf häufiger -
je nach Abwasserzusammensetzung!
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Be- und Entlüftungsventil 986

Betriebsdruck 0 – 16 bar

Stahl EWS-beschichtet oder NIRO
Rollmembrane und Feder druckstoßdämpfend

Max. Öffnungsquerschnitt 480 mm²

Max. Belüftungsleistung 300 Nm³/h bei 0,5 bar Unterdruck
Max. Entlüftungsleistung 440 Nm³/h bei 3 bar

für kommunales Abwasser, Rohwasser, Trinkwasser
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Be- und Entlüftungsgarnitur 985

PE-Schacht mit integrierter Absperreinheit 

von oben mit Schieberschlüssel absperrbar

kein Einsteigen notwendig
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Einfaches Spülen der Leitung mit Spülgarnitur



www.hawle.de

4“-Ventil 988 aus NIRO

Technische Daten:

Max. Entlüftungsleistung: 2.200 m³/h

Max. Auslassquerschnitt: 8.150 mm²

Stufenlose Betriebsentlüftung: 230 m³/h
Betriebsbereich: 0,2 - 16 bar

Für Abwasser, Trinkwasser, Rohwasser
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Be- und Entlüftungsventil für Abwasser PN 10 

geringe
Bauhöhe:
H = 470 mm
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Be- und Entlüftungsventil PN 10
aus Kunststoff

Medium: Abwasser

Max. Betriebsdruck: 10 bar

Max. Entlüftungsleistung: 260 m³/h

Be- und Entlüftungsquerschnitt: 480 mm²

Anschluss: IG 3“, mit NIRO-Flansch lieferbar
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Be- und Entlüftungsventil PN 10
aus Kunststoff

arbeitet stufenlos von 0 bis 10 bar

auch bei 0 bar dicht

Rollmembrane und Federmechanismus 

dämpfen Druckstöße

geringes Gewicht

einfache und schnelle Montage
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4. 
SPÜLEINRICHTUN

GEN
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MIT VERSCHIEDENEN ANSCHLUSSMÖGLICHKEITEN51

Spülarmatur

zur Spülung von Düker- oder Stichleitungen

Absperreinheit integriert

freier Durchgang

oberer Abgang mit C-Kupplung

Kein Schachtbauwerk 
erforderlich!
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Spülarmatur
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Einbaubeispiele 
Spülarmatur
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EINBAUBEISPIELE 
SPÜLARMATUR
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Reinigungs- und Kontrollkasten

DN 80 – DN 300  PN 10

Mit Spülarmatur Ohne Spülarmatur
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Unterflurhydrant DN 80 zum Spülen

Spezielle Schlüsselnuss für Abwasser
= anderer Schieberschlüssel notwendig!
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Mediumrohr: nichtrostender Stahl 
Max. Betriebsdruck: 16 bar
Storz B: NIRO
Flansch: DN 80
RD: 1,00 -1,50 m

Abwasserspülhydrant DN 80 mit Storz



www.hawle.dewww.hawle.de
MIT A-FESTKUPPLUNG ODER PERROT-KUPPLUNG60

Spülarmatur DN 100

zur Spülung von Düker- oder Stichleitungen

Absperreinheit integriert

freier Durchgang

Kein Schachtbauwerk 
erforderlich!
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ALS ENDARMATUR ODER
SEITLICH UNTER 45° ANGEORDNET

Spülarmatur DN 100
mit Perrot



www.hawle.de

5. RÜCKFLUSS-
VERHINDERER
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Rückschlagklappe
ohne Hebel und Gewicht
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Kugelrückschlagventil
DN 50 – DN 300  PN 10/16

aus Arbeitsblatt DWA A 116-2:

„Als Rückflussverhinderer haben sich 
bei der Druckentwässerung 
Kugelrückschlagventile bewährt.“
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EINBAUBEISPIEL
KUGELRÜCKSCHLAGVENTIL
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EINBAUBEISPIEL
KUGELRÜCKSCHLAGVENTIL
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EINBAUBEISPIEL
KUGELRÜCKSCHLAGVENTIL
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Kugelrückschlagventil
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DN 80 – DN 150  PN 10/16

Einbau Y-Stück für AW-Pumpwerke
mit Pumpen im Wechselbetrieb
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VIELEN DANK FÜR DIE AUFMERKSAMKEIT
Haben Sie noch Fragen oder Anregungen?


