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Kompakt, leistungsstark
und umweltfreundlich

D er Mehrfachkammerfilter stellt eine
leistungsstarke Abhilfe in Bereichen
mit erhéhter Geruchsbelastung dar.

Die geruchsintensiven Gase werden in Hyb-
rid-Aktivkohlematten mit mikrobiologischem
Zusatz absorbiert, zugleich entsteht aber
kaum Widerstand beim Gasdurchsatz. Durch
den modularen Aufbau der Filterelemente
lassen sich die Anlagen bedarfsgerecht mit
oder ohne LUfter oder als kompletter Mehr-
fachkammerfilter parallel oder seriell betreiben.

Das Anwendungsgebiet erstreckt sich Uber
sdmtliche Industrieanlagen mit mittleren
Gasemissionen wie Papierfabriken, Raffine-
rien, Pumpstation oder Brauereien.

Funktionsweise des Filters

Reingasstrémung Reingasstrémung

Rohgasstrémung

COALSI MEHRFACHKAMMERFILTER

Die COALSI
Dreifachfiltrierung

Die spezielle Dreifachfiltrierung der coalsi Systemldésung reduziert
die Geruchsbeldstigung aus dem Kanal signifikant. Verschiedene
Verfahren sind das Geheimnis der effektiven Funktionsweise.

1 BIOLOGISCH

Spezielle Mikroorganismen werden auf eine locker
strukturierte PU-Matte aufgebracht. Die durch-
strémende Abluft versorgt die Mikroorganismen mit
N&hrstoffen, wodurch sie aktiviert werden und
wachsen. Schwefelwasserstoffe werden wirkungsvoll
abgebaut und die Filterleistung deutlich gesteigert.

2 CHEMISCH

Durch mechanische Verfahren werden bestimmte
Stoffe filtriert und zurUckgehalten.

3 PHYSIKALISCH

Im Aktivkohlematerial des Filters werden Gas-
molekUle zurickgehalten und angereichert.

Die Oberflachen wirken katalytisch und spezielle
chemische Stoffe puffernd oder absorbierend.

Eine Kombination
aus biologischen,
chemischen und
physikalischen Verfahren
macht die Filter
so leistungsstark.




COALSI MEHRFACHKAMMERFILTER

Produkte

UT30120

COALSI® Mehrfachkammer-
Aktivkohlefilter

EST @ 616 mm

UT30122

COALSI® Mehrfachkammer-
Aktivkohlefilter

MST @ 616 mm

UT30124

COALSI® Mehrfachkammer-
Aktivkohlefilter

MSTD @ 586 mm doppelt

COALSI MEHRFACHKAMMERFILTER

Anwendungsgebiete

MEHRFACHKAMMERFILTER
Wirkungsvolle Abhilfe

bei besonders starken
Geruchsbelastungen

Vorteile

Geringe Investitionskosten

Robuste Bauweise (geringes
Gewicht, handliches Format)

Volumenstrom an Bedarf
flexibel anpassbar

Sichere und einfache Anwendung

GroBtmogliche Standzeit

Kein Nachwdssern bei langer
Trockenzeit

Diffusionsoffener Gasaustausch
Umweltfreundlich
Viele Einbauvarianten méglich

Sonderzubehor erhdltlich




Mehrfachkammerfilter
kdnnen sowohl zur
passiven als auch zur
aktiven Entliftung
eingesetzt werden.

COALSI MEHRFACHKAMMERFILTER

Auf uns ist Verlass

Als kompetenter Partner liefern wir die optimale
Losung fur |hr Problem.

COALSI vereint leistungsstarke Komponenten
zu einem einzigartigen Produkt.

Fritzmeier Umwelttechnik verfigt Uber herausragen-
de Kompetenzen in der Kunststofffertigung und in der
Fermentation von Bakterien.

COALSI ist ein fUhren-
der Anbieter von System-
I6sungen fir Abluft- und
Fremdwasserprobleme.

Aus dieser Synergie heraus wurde die Marke COALSI
2010 in das Unternehmen integriert. Es erfolgte die

Weiterentwicklung der urspringlichen Filtertechnolo
gie zum Hybrid-Aktivkohlefilter mit Dreifachfiltri

Produkte zum Regenwasserrickhaltii
Mischwasserkanal vervollsténdig
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